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| BEDIENERHANDBUCH: cod. UPSCR_M_V4_MOP_200/05

0

HINWEISE

DAS VORLIEGENDE HANDBUCH, IN DEM EINE ZUSAMMENFASSE NDE BESCHREIBUNG DER
HAUPTFUNKTIONEN DES PRODUKTES FUR DEN GEBRAUCH SEIT ENS DES BEDIENERS ANGEFUHRT
WIRD, WIRD ZUSAMMEN MIT DEM PRODUKT SELBST GELIEFER T.

VOR DER INSTALLIERUNG ODER DER WARTUNG IST DIE “GEB RAUCHS- UND
WARTUNGSANLEITUNG” EINZUSEHEN.

0.1

SICHERHEITSHINWEISE

- Das Gerat weder in einer explosiven Umgebung moder Nahe von Explosivstg
benutzen.

-Das Gerat nicht mit entflammbarem Material beenfzohne die notwendig
Vorsichtsmalinahmen zu treffen.

-Den  Leistungsschaltkreis des  Temperaturreglerschtni bei  offene
Schutzabdeckungen einschalten.

- Den Temperaturregler ausschlie3lich fiir die Bres&erwenden, fur welche die
entworfen worden ist: Kontrolle der Temperatur sifélachdrahtes oder eirn
Schweil3drahtes fiir industrielle Einsatze; fur Soade@endungen unser technisc
Biro kontaktieren.

- Den Temperaturregler nicht versorgen, falls darufzdeckel abgenommen worg
ist, um einen aul3ergewOhnlichen, technischen Eingm der Elektronik z
gestatten.

- Die Operation gemal den in diesem Handbuch ahgefiilAngaben ausfiihren.

- Die Aufstellung sowie die Inbetriebnahme muisseon vqualifiziertem un
zweckmalig ausgebildetem Personal vorgenommen werde

- Den Temperaturregler an Erde legen, indem manadieden leitenden Platt
angebrachten Feststellschrauben benutzt:

-Einen Flachdraht oder einen Draht mit angemessenepositiven]
Temperaturkoeffizient ( > 1 x 10E-3) anwenden.

ff

D
=

ser
es
hes

len

—

- Sicherstellen, dass wahrend des Betriebs der Masctler Warmeableiter des

Temperaturreglers nicht den Wert von 60 °C Ubesgstdt; in diesem Fall d
Leistung des Warmeableiters erhohen oder unseraddfudienst kontaktieren.

e
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0.2 KONFORMITAT MIT DEN ELEKTROMAGNETISCHEN VORSCHR IFTEN - ZEICHEN CE

Geltende Richtlinien :

Tests von elektromatischer Konformitat :

Konformitatserklarung :

Richtlinie Niederspannung : 73/23 CEE - 9368 CEKfel{end ab 01/01/97 )

Richtlinie Uber die elektromagnetische Kompati&iti89/336 CEE - 92/31 CEE - 93/68 CEE gelten@H051/96 )
Richtlinie Maschinen : 89/392 CEE - 91/368 CEB/68 CEE geltend ab 01/01/95)

HINWEIS — Diese Richtlinie gilt nicht fir das eteénische Produkt; unsere Temperaturregler singdi@tfien worden,
um die Konformitat dieser Richtlinie zu gestattialis diese gemaf den im Handbuch angefiihrten Aergkbrrekt
installiert werden.

Prufbedingungnen:

¢ Netzfilter Mod. Siemens B84112-B-B60 ( 115/ 250 &A - 50/60 Hz )

¢ AnschluBkabel des Temperaturreglers und Standat@®@BSD0035E ( m.5)
* Leistungseingangskabel Lange 3 m

« Am Flachdraht angeschlossenes Kabel Lange m 10

Test Uber die Unfallverhiitungsvorschriften :

e Es wurde der in den Normen EN50082-2 angefuhrten@atz in Betracht gezogen:

allgemeine Vorschriften tber die Unfallverhitungndustrieller Umgebung.

¢ IEC 1000-4-2 ( IEC 801-2/1991): ELEKTROSTATISCHE ENADUNG ( ESD )

 |IEC 1000-4-3 ( CEI 801-3 ): BESTRAHLTES ELEKTROMASCHES FELD

* IEC 1000-4-4 ( CEI 801-4 ): SCHNELLE UBERGANGSOSFATIONEN ( FAST TRANSIENT / BURST )
e ENV50141: GELEITETE NETZINTERFERENZ

Emissiontests :

e Es wurde der in den Normen EN50081 —2 angefuhnmeatz in Betracht gezogen:

allgemeine Vorschriften Uber die Unfallverhiitungridustrieller Umgebung.

» EN55011 ( CEI 110-6 ): EINSCHRANKUNGEN UND MESSMETHEN DER
FUNKSTORUNGSEIGENSCHAFTEN DER INDUSTRIELLEN, WISSECHAFTLICHEN UND ARZTLICHEN
GERATE (ISM)

Der Temperaturregler hat diese Konformitatstesssamelen, bei denen sich er als Vorrichtung derd€&
herausstellte.

Hiermit wird es erklart, dass der Temperaturrediar Richtlinien tGber die elektromatische Kompaiti#itil89/336 EG
und folgenden entspricht.

Hiermit wird es erklart, dass der Temperaturrediar Richtlinien Giber die Niederspannung 73/23 BG folgenden
entspricht.
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2 ANSCHLUSSPLAN

| 2.1 AUFLISTUNG DER AUSTAUSCHSIGNALE

CN1

PIN1
PIN2
PIN3
PIN4
PINS

CN2

PIN 1
PIN 2

CN3

PIN1
PIN2
PIN3
PIN4
PINS
PING
PIN7
PIN8

CN4

PIN1
PIN2
PIN3
PIN4
PINS
PING
PIN7
PIN8

LEISTUNG

(Mit der Versorgung des Steuerkreislaufes synchrsierte Versorgung des Leistungskreislaufes )

WECHSELSTROM
WECHSELSTROM
FLACHDRAHT +
FLACHDRAHT -
ERDE

STROMVERSORGUNG DES STEUERKREISLAUFES
( Mit der Versorgung des Leistungskreislaufes syshronisierte Versorgung des Steuerkreislaufes )

230 Vac ( 0,1A max. Aufnahme) (Lgmm)
230 Vac ( 0,1A max. Aufnahme) (Lgmm)
STEUERUNGEN

GEMEINSAMES KABEL 0V SPS (0,5gmm)
STEUERUNG VORWARMUNG DURCH SPS 24V DCLZ mA max. Aufnahme) (0,5gmm)
STEUERUNG SCHWEISSUNG DURCH SPS 24V 012 mA max. Aufnahme) (0,5gmm)
ALARM SCHWEISSUNG (OFFNER) cos= 1 (0,5gmm)
ALARM SCHWEISSUNG (OFFNER) cos= 0,4 250V 5A (0,5gmm)
BEZ. FLACHDRAHT + (0,5gmm)
BEZ. FLACHDRAHT - (0,5gmm)
KABELSCHIRM BEZ. (nicht an die Seite der Mage anschlie3en) (1gmm)

DISPLAYTAFEL

Stromversorgung +5V
Stromversorgung 0 V
Daten

Taktgeber

Taste

Taste

Taste

Taste

(4 - 6 gmm)
(4 - 6 gmm)
(4 - 6 gmm)
(4 - 6 gmm)
(4 - 6 gmm)

Abgeschirmt(0,25mmaq)
Abgeschirmt(0,25mmq)
Abgeschirmt(0,25mmaq)
Abgeschirmt(0,25mmaq)
Abgeschirmt(0,25mmq)
Abgeschirmt(0,25mmq)
Abgeschirmt(0,25mmaq)
Abgeschirmt(0,25mmq)
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2.2 SCHALTPLAN MIT DEM EMPFOHLENEN ANSCHLUSS

SEALING FAULT
COS =1 250V B8A
COS =0,4 250V 5A
“|rREF+  REF-
cns [1]2]3]4]5[6]7[8]
EARTH
0OV PLC
PRE-HEATING SIGNAL (INPUT FROM PLC)
SEALING SIGNAL (INPUT FROM PLC
CN1[1]2[3]4]5]
EARTH 230VAC
| 230VAC
!
' +
BAND
QF1 J
ov
+24VDC & |
0 10 24 48
| KMO TRANSFORMER 1000VA
E N i) 230
l KMO
EMERGENCY
I

47 STOP BUTTON
KAO
QFo +24VDC
T KAO
KMO KAQ
z= EZI board fault'
EMC FILTER
L IN.PLC

230 VAC

- HINWEIS -

Die Leistungsversorgung (CN1/1 und CN1/2) MUSS mier Steuerversorgung
synchronisiert sein ( CN2/1 e CN2/2).

CN1/5 ist an die ERDE der Maschine durch ein gelbfgnes Kabel Querschnitt >= an den
Querschnitt der Leistungsleiter anzuschliessen.

THERMOSALD UPSCR_M_V4 - BEDIENERANLEITUNG - Rev. 2001 /05

Seite Nr. 5 -Tot. 18



3 - INSTALLATION

+ TABELLE DER FLACHDRAHTE AUS SONDERLEGIERUNG

Breite des Flachdrahtes Starke des Flachdrahtes Spezifischer Widerstand RO
(mm) (mm) Q/ mt
15 0.3 1.91
2 0.25 1.58
3 0.1 2.81
3 0.15 1.95
3 0.2 1.50
3 0.25 1.27
4 0.1 2.37
4 0.15 1.40
4 0.2 1.12
4 0.25 0.96
5 0.2 0.8
6 0.1 1.6
6 0.2 0.72
8 0.1 1.2
8 0.2 0.51
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4 — INBETRIEBNAHME

| 4.1 — INBETRIEBNAHME - EINSCHALTUNG MIT ALLGEMEINER ~ RUCKSTELLUNG

1 — Die Temperatur der Maschine muf3 mit der Raumtemperatur Ubereinstimmen.

2 — Die Bedienungselemente fir die Vorwarmung undas Schweif3en miissen ausgeschaltet sein.

3 — Die Spannung der Sekundarwicklung des Leistungsnsformators nachpriifen und die Dip switchs SW+/8V-
einstellen, wie es in der darunterliegenden BEISBEILTABELLE BERECHNUNGEN und TABELLE DIP SWITCH

SW+ / SW angeflhrt wird:

Beispiel:

BEISPIELTABELLE BERECHNUNGEN

Flachdraht = 0 - | NENNWERT =30 A,
V NENNWERT TRANSFORMATOR =30V
V MAX.WERT TRANSFORMATOR
V SEKUNDARWICKLUNG TRANSFORMATOR = Zwischen 30V und 45V eingeschlossen

=30V x 1.5 = 45V

DIP SWITCH SW+ und SW- = OFF OFF ON ON (Siehe Tabelle dip switch SW+3W-)

HINWEIS: SW+ e SW- werden gemal dem
V NENNWERT TRANSFORMATOR =30V (Intervall in der Tabelle 26V - 35 V) eingegeén

TABELLE DIP SWITCH SW+/ SW -

Dip 1 Dip 2 Dip3 Dip4 V NENNWERT -TRANSFORMATOR

ON ON ON ON 05 - 07 (NEIGT ZU LEUCHTENDEM GRUN)

OFF ON ON ON 08 -15

ON OFF ON ON 16 - 25

OFF OFF ON ON 26-35

ON ON OFF ON 36-42

OFF ON OFF ON 43 -50

ON OFF OFF ON 51-57 Bindres System

OFF OFF OFF ON 58 - 65

ON ON ON OFF 66 - 75

OFF ON ON OFF 76 - 82

ON OFF ON OFF 83-92

OFF OFF ON OFF 93-97

ON ON OFF OFF 97 - 100

OFF ON OFF OFF -

ON OFF OFF OFF -

OFF OFF OFF OFF - (NEIGT ZU LEUCHTENDEM ROT)
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4 — Die Tasten 1+ 4 (down + reset ) driicken und gtbazeitig den Temperaturregler an Spannung legen

- Auf dem Display erscheinen 4 kleine Quadrateyied das
Ruckstellverfahren gestartet; die Tasten 1+ 4 $3€a.

- Der Temperaturregler wird bereits bei dem Betrigdkgestellt; bei der
ersten Einschaltung werden die vier kleinen Quadaaf dem Display
angezeigt und das Ruckstellverfahren wird gestartet

- Jedesmal wenn das Ruckstellverfahren wiederraitlen mul3, reicht es
aus, die Tasten 1 + 4 (down + reset) zu drickendiggk 6 + 8 Sekunden
weiter zu driicken; auf dem Display erscheinen @e kieinen Qudrate; es
wird das Ruckstellverfahren gestartet; die Tasted loslassen.

4 — Die Tasten 1+4 (down+reset) loslassen

5 —Display=“PHAS"”

Auf dem Display erscheint “P H A S " dies meld#dss die Kontrolle der Versorgung der Logikeithed der
Leistungseinheit gerade ausgefiihrt wird (wenn digssorgung nicht phasenrichtig erfolgt, wird eila#n“F 0 8 3~
aktiviert).

5 — Warten

6 —Display=“VOLT"

Auf dem Display erscheint“V O L T ”: dies meldefss die Kontrolle tiber die Spannung V SEKUNDARWLONG
DES TRANSFORMATORS (diese Spannung muss zwischBlEEMNWERT DES TRANSFORMATORS und V MAX.
TRANSFORMATOR eingeschlossen sein) gerade ausdefiitt.

6 — Warten

7-Display=“V0.50” -> “V1.10"” - ANWENDUNGSFAKTOR

Auf dem Display erscheint “ V ” zusammen mit eifermmer, die anzeigt, wie der Temperaturregler vede¢ wird: Die
optimalen Werte sind zwischen V 0.6 — V 1.0 einb&sssen; absoluter max. Wert V 1.2,

V 1.0 zeigt einen wirksamen Strom 45A (fir Mod. 3P90A (fur Mod. 60A), 135A (fir Mod. 90A) an.

7 —Warten

8 — Display =“V D I P " blinkend

Auf dem Display blinkt “V D | P " auf, um zu medd, dass die Dip Switches SW+ / SW- einzustellet Giehe
BEISPIELTABELLE BERECHNUNGEN und TABELLE DIP SWITCIBW+ / SW-).

8 — Auf die RESET-Taste drucken

9-Display=“T020" =20 GRADE - Die RAUMEMPERATUR eingeben

(“*TO030” =30 GRADE - foder Software-Version V4.9)
Auf dem Display wird die bei dem Temperaturregi@igegebene Raumtemperatur visualisiert. Bei denehalungen, die
extrem prazise Betriebstemperaturen anfoderngisteklle Raumtemperaturwert zu &ndern, indem rifasten DOWN
[ UP druckt.
9 - Warten
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10 — Display =“ _BAL" / “Temperatur’ — ANFANGLICHER KALTAUSGLEICH MIT TRIMMER
(NUR WAHREND DER INBETRIEBNAHME AUSZUFUHREN)

NICHT AUSGEGLICHENES SYSTEM

- Auf dem Display erscheint abwechselnd “ B A Lhdu “ nicht ausgeglichener
Temperaturwert ”, um zu melden, dass der Ausgldarigriner/roten Leuchtdiode
vorzunehmen ist (Hinweis: eine rote, hohe Leisfe‘aB A L “ zeigt einen nicht
ausgeglichenen Wert nach oben an; die Schrift £ T* zeigt eine Ubertemperatur nach
unten an).

- Den Trimmer zum Ausgleich im Uhrzeigersinn drehem die die griine Leuchtdiode
einzuschalten und gegen den Uhrzeigersinn dretmemli@l rote Leuchtdiode einzuschalten.
Die Aktualisierung des Zustandes der Leuchtdiodérigt einmal je Sekunde; zur
Feineinstellung den Trimmer drehen und 1 Sekundtewadamit die auf den lezten Stand
gebrachte Bedingung angezeigt wird.

- Wenn sowohl die griine als auch die rote Leuchkielimufleuchten, so ist der
Temperaturregler ausgeglichen; dabei wird es enifiolden Temperatuwert auf dem
Display nachzuprifen und einen 20 &hnlichen Wexdtellen: das Gerét sorgt dafur, einen
automatischen Ausgleich nachher auszufiihren, uenpgerfekte Position zu erreichen.
AUSGEGLICHENES SYSTEM

- Wenn das Svstem auf 20 ° eincet ist. so wird auf dem Displav “B020"anaeze

10 — Auf die RESET-Taste driicken (AUF DEM DISPLAY ERSCHEINT NACH EINIGEN SEKUNDEN DIE
BUCHSTABE “B“VON“B 020"
(Von der Software-Version V4.9 aus kann man ebenfisl die Tasten DOWN+UP driicken)

11 Auf die RESET-Taste 3 Sekunden lang driicken, usten BURN-ZYKLUS AUF AUTOMATISCHER
BETRIEBSWEISE anlaufen zu lassen.

Auf dem Display erscheint die Schrift H100, um zelden, dass die
erste Erwarmungsphase bei 100 Grade gerade ausgefiih

Danach erscheinen nacheinander die Schrifte HL600HH160, H100,
H160, H100, um die Heiz- /fund Abkuhlungszyklen Bixchdréhte bei
160 und 100 Grade anzuzeigen. Nach Beendigungyddsszst der
Temperaturregler betriebsbereit.

Der Burn-Zyklus laf3t sich unterbrechen, indem mianReset-Taste
druckt.

DIE MASCHINE IST BETRIEBSBEREIT.

HINWEIS: Nach dem Zyklus BURN IN haben die Flachdrénte ihre elektrische Eigenschaft geringfligig geandt sie
sind dennoch stabil. Dabei kann man bemerken, daste Temperatur des Flachdrahtes bei gleichen Bedinggen
niedriger um einige Grade als vorher ist. Es ist sikt verboten, die Temperatur entweder durch den Tiimmer fur
den Ausgleich, der nur wéhrend der ersten Inbetriehahme, nach einer allgemeinen Ruckstellung benutetird, oder
durch das automatische Ausgleichsystem, das nur nadem Flachdrahwechsel anzuwenden ist, zu andern.
HINWEIS: Es besteht die Méglichkeit, die Maschine m erwéarmen, indem man den Heizungsfaktor, Parametes,
erhoht. Von der Software-Version V4.9 aus die TasteDOWN+T/I 3 Sekunden lang driicken, um die Anderung
auszufiihren. Es wird nur der Parameter 5 angezeigFiir die Anderung die Tasten DOWN und UP driicken. Min
wartet auf den Ausgang vom Untermenu.

(Wie bei den vorherigen Versionen |aR3t dieser Paragter auch bei den

EINSTELLUNGSDATEN oder bei der HEISS-EINSTELLUNG du rch Drucken der Taste UP + RESET fur 6
Sekunden eingeben, siehe Anhang C).
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4.2 — EINGABE DER VORWARMUNGS- UND/ODER SCHWEISSTEMPERATUR |

1 - Die Tasten 3+4 (T/I+RESET) 3 Sekunden gleichtig driicken.
Die an der Tafel angebrachte Leuchtdiode PREHEAgtfaufzublinken an und meldet, dass die Vorwarratergperatur
eingegeben werden kann.

2 — Zur Anderung der Vorwarmungstemperatur auf die Tasten UP oder DOWNdriicken

3 — Zur Anderung der SchweiRtemperatur auf die RESE-Taste driicken

Die an der Tafel angebrachte Leuchtdiode WELD fadrublinken an und meldet, dass die Schweil3teatyer
eingegeben werden kann.

4 — Zur Anderung der SchweiRtemperatur auf die Tastn UP oder DOWN(driicken

4 — 3 Sekunden warten, bis die Ubliche Betriebsterspatur wiederhergestellt wird. Es wird die vorlaufige

Temperatur angezeigt.
Durch Dricken der RESET-Taste kehrt man zur Vorwamgstemperatur zurtick.

4.3 - VERFASSUNG DER KARTE ZUR WIEDERINBETRIEBNAHME

Die Karte zur ZUR WIEDERINBETRIEBNAHME — SEITE 1, ANHANG G verfassen.

Falls auch einige Daten der Maschine und/oder Datefilir die Einstellung gedandert worden sind — SEITE 2ebenfalls
die Karte zur WIEDERINBETRIEBNAHME verfassen.

Diese Operation gestattet die Speicherung der Oéteatdie Wiederinbetriebnahme, die der UnterlageMaschine fir
eventuelle, nachher auszufiihrende Kontrollen beggeterden; diese Daten dienen zum Anlauf der resdiwlteten
Maschinen, der sehr einfach und unverziglich etfolg

4.4 — SONDERFUNKTION KONTROLLE DER AUF DEN FLACHDRA HT UBERTRAGENEN ENERGIE

+ IST EIN LEICHTENTZUNDLICHES MATERIAL ZU BEARBEITEN?
(FUR EVENTUELLE ANLEITUNGEN UNSER TECHNISCHES BURO KONTAKTIEREN)

1 — Datenangabe der Maschine F=1 eingeben, um dastrollsystem fir die Vorwéarmung freizugeben.
Datenangabe der Maschine F=2 eingeben, um déentrollsystem fir die Schwei3ung freizugeben
Datenangabe der Maschine F=3 eingeben, um déentrollsystem fir die Vorwéarmung + die Schweil3ung

freizugeben

2 — Den Befehl fir die Vorwarmung (10 Sekunden) egilen.

- Der Temperaturregler nimmt die bei der Vorwarmanggegebene Energie auf.

3 — Die Produktion der Maschine mit dem Produkt eischalten

- Der Temperaturregler nimmt die bei der Schweilfanmggegebene Energie auf.

Wenn der Temperaturregler eine tiber dem Toleranzwetrliegende Energie erfal3t, so schaltet sich diesen Notstand

aus.

Bei gefahrlichen Materialien muss der Hersteller d@ Anwendung aufmerksam betrachten und die dazu gegieten

Sicherheitsmaflinahmen treffen.

HINWEIS - Falls die Vorwarmungs- oder die Schweildtmperatur geandert wird oder falls einige Maschinendten

variiert werden, so ist der Energieaufnahmezyklus z wiederholen (siehe Punkte 2 und 3)

4.5 — SONDERFUNKTION SERIELLE SCHNITTSTELLE UND ANS CHLUSS FELDBUS (VERSUCHSPHASE)
4.6 — AKTUALISIERUNG DER VORHERIGEN MASCHINEN
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+ IST DIE SOFTWARE AUFGRUND EINES VORHERIGEN GERATS Z U AKTUALISIEREN?

Um diese Operation auszufiihren, ist unser techessBliiro zu kontaktieren. Von der Version Hardwararibesteht die
Moglichkeit, das Gerat mit der neuen Software auf Bzten Stand zu bringen, ohne jegliche Eigerfiszbaverlieren. Bei
den vorherigen Versionen ist eine aufmerksame Rgléwszufiihren. Dabei handelt es sich um eine krinfache
Operation, die auf jeden Fall von qualifiziertendwrfahrenem Personal vorgenommen werden muR. thachnderung
ist eine sorgfaltige Abnahmeprifung auszufuhren.

Falls diese Operation nicht unter unserer direkterKontrolle vorgenommen wird, haften wir nicht fir Sach-, Tier-
oder Personenschaden, die auf diese Operation zukmufihren sind.

Fur die Ersetzung der Eprom-Speicher auszufihrendeNorgang:

Den Temperaturregler aus der Schalttafel I6seraustauen und diese auf einen dazu geeigneten gtibaitlegen: das
Leistungsklemmbrett muf an der linken Seite uedzdiei kleinen Klemmbretter + Sicherung an dehtert Seite
positioniert sein. Die am Warmeableiter angebracht&chrauben sowie die 6, am Deckel angebracsedtichen,
selbstschneidenden Schrauben abschrauben; aufingas "Flat” aufpassen und den Deckel auszieinelem man die
seitlichen Wande geringfiigig nach aul3en verschigbtdie Klemmbretter auszuziehen; das innere "Rtatinen und den
Deckel vollstandig wegnehmen. Innerhalb des Gérfimden sich 3 Karten: an der zentralen Karte B#iateile sind nach
innen montiert) ist ein Eprom-Speicher auf dem 8bslchtbar (28-pin-1 chip). Darauf achtgeben,Atischlul3stifte (Pins)
nicht zu biegen. Auf die Polung des Eprom-Speichafpassen. Durch eine Zangen oder einen Schraiebenzien alten
Eprom-Speicher anheben und diesen mit dem neuetzens(Pin 1 und Bezugsmarke nach innen, wie breadderen
integrierten Schaltungen).

Zum Schlie3en geht man wie folgt vor: das “Flatéemie3en; den Deckel sehr aufmerksam einbaueemnohan die
seitlichen Wande verschiebt. Die seitlichen Wamkbreander heranfuhren; die vier, an dem Warmeablaitgebrachten
Schrauben einschrauben, ohne sie anzuziehen;sdifo§tschneidenden Schrauben auf dem Deckel etndmm; di am
Warmeableier angebrachten Schrauben anziehen.

Den Temperaturregler einbauen und anschliel3en.

Die DIP SWITCH wie folgt stellen:

SW+ / SW WERDEN NICHT GEANDERT

Sw1 1=ON 2=ON 3=ON 4=ON (ALLE =ON)
IREAD 1=ON 2=OFF 3=ON 4=ON (IREAD/2 = OFly

INBETRIEBNAHME — EINSCHALTUNG MIT ALLGEMEINER RUCKS  TELLUNG — SIEHE KAPITEL 4.1

5 WARTUNG
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5.1 - FLACHDRAHTWECHSEL BEI KALTER MASCHINE ( d.h. Zange mit Raumtemperatur )

» IST DER WECHSEL DES FLACHDRAHTES WAHREND EINER PROG RAMMIERTEN WARTUNG
AUSZUFUHREN, WENN DIE MASCHINENTEMPERATUR DER RAUMT EMPERATUR ENTSPRICHT?
Die Bedienungselemente fir die Vorwéarmung und diew®i3ung sind ausgeschaltet. Die Maschinentempegatspricht

der Raumtemperatur; der neue Flachdraht weist Mafagahiede auf; es ist notwendig, einen automatisétusgleich
auszufihren, um die oben genannten Mal3unterschiesiigleichen. Einen burn-in Zyklus ausfuhren, igretektrischen
Eigenschaften zu stabilisieren.

1 — Die Stromversorgung ausschalten, die Befehlerfdie Vorwarmung und die Schwei3ung deaktivieren ud die
Zangen abkihlen lassen.
2 — Den neuen Flachdraht einbauen und die Stromversgung einschalten.

3 — Auf die Tasten DOWN + UP 6 Sekunden driicken, umten AUTOMATISCHEN KALTAUSGLEICH
auszufthren.

g

THERMOSALD
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=51l - Auf dem Display erscheint* BAL*"
- Die Tasten DOWN + UP loslassen
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4 —Display=“T020" =20 GRADE - Die RAUMTEMPERATUR einstellen oder warten

(*T030” =30 GRADE - foder Software-Version V4.9)
Auf dem Display wird die auf dem Temperaturregliegegebene Raumtemperatur angezeigt. Bei den Arungiedh, die
prazise Betriebstemperaturen erfodern, ist defer&dumtemperaturwert durch die Tasten DOWN / URrmiern.

5 — Auf die RESET-Taste 3 Sekunden drticken, um deBURN IN-ZYKLUS auf AUTOMATISCHER
BETRIEBSWEISE einzuschalten.

Auf dem Display wird die Schrift HL00 visualisieRiese zeigt an,
dass eine erste Erwarmungsphase bei 100 Gradesgeyegenonnen
wird. Danach erscheinen nacheinander die Schrift@0tiH100, H160,
H100, H160, H100, um die Erwarmungs-/ Abkihlungsepides
Flachdrahtes bei 160 und 100 Grade anzuzeigerh Bleendigung
des Zyklus ist der Temperaturregler betriebsbebait. Burn-Zyklus
laRt sich durch Driicken der Reset-Taste unterbreche

DIE MASCHINE IST BETRIEBSBEREIT.

HINWEIS: Nach dem Zyklus BURN IN haben die Flachdrénte ihre elektrische Eigenschaft geringfligig geandt sie
sind dennoch stabil. Dabei kann man bemerken, dasse Temperatur des Flachdrahtes bei gleichen Bedinggen
niedriger um einige Grade als vorher ist. Es ist stkt verboten, die Temperatur entweder durch den Timmer fur
den Ausgleich, der nur wahrend der ersten Inbetriehahme, nach einer allgemeinen Riickstellung benutztird, oder
durch das automatische Ausgleichsystem, das nur nadem Flachdrahwechsel anzuwenden ist, zu &ndern.

5.2 - FLACHDRAHTWECHSEL BEI WARMER MASCHINE ( d.h. Zange, die kiihl werden muf3. Diese ist durch
Warmetragheit immer noch warm )
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+ IST DER WECHSEL DES FLACHDRAHTES WAHREND DER PRODUK TION BEI WARMER MASCHINE
AUSZUFUHREN, OHNE ZU WARTEN, DASS DIE MASCHINE DIE RAUMTEMPERATUR ERREICHT
HAT?

Der wahrend der Produktion ausgefiihrte WechseFehdrahtes bei warmer Maschine darf nicht diiesBrazision wie

eine Ersetzung bei kalter Maschine aufweisen, dad#omatischer Kaltausgleich ausgefiihrt werdemkam die Fehler

des Flachdrahtes selbst auszugleichen. Falls dgeitee eine extrem hohe Prazision anfordert, issdenelle

Zangenwechsel auszufiihren. Bei der neuen kaltegeZgeht man vor, wie es in dem vorherigen Fall ¢hbit 5.1)

beschrieben wird: Wechsel des Flachdrahtes begrdslaschine. Es besteht auRerdem die Moglichkisity Paramter der

Raumtemperatur anzuwenden, den das Gerat bendtigten automatischen Ausgleich gemaf der Zangestatop

auszufiihren (unser technisches Biro kontaktieren).

1 — Die Stromversorgung ausschalten, die Befehlerftlie Vorwarmung und die Schwei3ung deaktivieren ud die
Zangen abkihlen lassen.

2 — Den neuen Flachdraht einbauen und die Stromvewssgung einschalten.

- Die Maschine ist warm; es ist nicht nétig, detoauatischen Kaltausgleich vorzunehmen.

3 — Auf die RESET-Taste 3 Sekunden driicken, um deBURN IN-ZYKLUS auf AUTOMATISCHER
BETRIEBSWEISE einzuschalten.

==

Auf dem Display wird die Schrift HL00 visualisieRiese zeigt an,
dass eine erste Erwarmungsphase bei 100 Gradeegayegenonnen
1 wird. Danach erscheinen nacheinander die Schrifi@0tiH100, H160,
H100, H160, H100, um die Erwarmungs-/ Abkihlungszyldes
Flachdrahtes bei 160 und 100 Grade anzuzeigernh Bleendigung
des Zyklus ist der Temperaturregler betriebsbebat. Burn-Zyklus
1aRt sich durch Driicken der Reset-Taste unterbreche

THERMOSALD -

Iy 0o
o (T

DIE MASCHINE IST BETRIEBSBEREIT.

ANHANG D — AUFLISTUNG DER ALARME UND MELDUNGEN (URS ACHEN
UND ABHILFEN)

| HINWEIS — Zur Rickstellung eines beliebigen Alarmzistandes auf dieRESET / MODE-Taste dricken. |
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WARNING URSACHE

Abhilfe

UDIP

FBAL

FCAL

Fo50

F33

F38

F39

ES WURDE EINE ALLGEMEINE RUCKSTELLUNG VORGENOM MEN
Die Dip Switsches einstellen oder nachprifen urfdlEuReset-Taste driicken.
ES WURDE EINE ALLGEMEINE RUCKSTELLUNG VORGENOM MEN
Einen Kaltausgleich durch den Trimmer ausfuhresh amf die Reset-Taste driicken.
NICHT KALIBRIERTES GERAT
Eine Selbstkalibrierung ausfihren (nur Softwareder Version 4.0)
ES IST NOTWENDIG, DEN ERWARMUNGSFAKTOR EINZUGEBEN
PsUP+PsReset 6 Sekunden lang dricken und demé&arsb eingeben (Erwarmungsfaktor)
(nur Software vor der Version 4.0)
KEIN STROM AUF DEM FLACHDRAHT
Die Schaltung des Leistungstransformators nachpritfie Unterbrechung des Flachdrahtes kontrofiiere
und die Leistungskabel nachprifen
WARTEZUSTAND ABKUHLUNG DER MASCHINE WAHREND DER KAL IBRIERUNG
Warten (nur Software vor der Version 4.0)
WARTEZUSTAND ABKUHLUNG DER MASCHINE WAHREND EINER E NERGIEAUFNAHME
BEI DER VORWARMUNG
Warten (nur Software vor der Version 4.0)

ALARM

URSACHE
Abhilfe

F41

F42

F43

F44

F51

F52

F55

F56

F61

F62

F63

ENERGIE VORWARMUNG STROMKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
ENERGIE VORWARMUNG PHASENKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
ENERGIE VORWARMUNG STROMKONTROLLE- ES WURDE KEINE A UFNAHME
VORGENOMMEN

Energieaufnahme zur Vorwarmung ausfihren.

ENERGIE VORWARMUNG PHASENKONTROLLE- ES WURDE KEINE AUFNAHME
VORGENOMMEN

Energieaufnahme zur Vorwarmung ausfihren.

ENERGIE VORWARMUNG STROMKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
ENERGIE SCHWEISSUNG PHASENKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
ENERGIE DURCHGEHENDE SCHWEISSUNG STROMKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
ENERGIE DURCHGEHENDE SCHWEISSUNG PHASENKONTROLLE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen, diegieaufnahme wieder ausfihren.
AUTOMATISCHER KALTAUSGLEICH AUSSERHALB DER SKALA ZU ROT HIN
Die Eigenschaften des Flachdrahtes nachprifenCperation wiederholen. Sollte das Problem weiter
bestehenbleiben, den Hersteller kontaktieren.

AUTOMATISCHER KALTAUSGLEICH AUSSERHALB DER SKALA ZU  GRUN HIN

Die Eigenschaften des Flachdrahtes nachprifenOpieration wiederholen. Sollte das Problem weiter
bestehenbleiben, den Hersteller kontaktieren.

ALARM PHASENVERSCHIEBUNG ANSCHLUSSNETZ
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F69

F76

Fr7

F78

F081

F082

F083

F084

F085

F086

F087

F088

F089

FO090

Solange warten, bis die Netzfrequenz stabiliseétind zur Widerinbetriebnahme auf die Reset-Taste
dricken. Falls dieser Alarm oft auftritt, die Kegnéilie SETTING DATEN/BALKEN CODE 3 =0 einstellen.
STROM ERDE

Den Flachdraht in der Maschine nachprufen.

HINWEIS: der Temperaturegler ist durch die Klem@i¢l/5 an Erde gelegt. Um die Prufung durch ein
elektrisches Instrument auszufiihren, ist der Eedlgorher abzutrennen.

IREAD ZU HOCH

Der Stromkreislauf ist Uberlastet.

Die Flachdrahte in der Maschine kontrollierensdisind wahrscheinlich nicht korrekt isoliert..

Die Spannung an der Sekundarwicklung des Leisttarggformators nachprtfen.

Den Hersteller kontaktieren.

FREQUENZANDERUNG 50/60 HZ ERFASST

Es wurde eine Frequenzanderung bei der Einsclypdixfalit.

Nach einer allgemeinen Ruckstellung hat der Teatpenegler einen Wert von 60Hz erfaf3t.

Auf die Reset-Taste driicken.

NICHT KALIBRIERTES GERAT

Eine automatische Kalibrierung ausfihren (nurt&afe vor der Version 4.0)

ALARM CHECK-SUM — PROBLEM BEI DER HARDWARE

Die Daten des Eeprom-Speichers sind nicht koharent

Auf RESET / MODE driicken, die MASCHINENDATEN, DIEETTING-DATEN, DIE
EINGEGEBENEN DATEN nachprifen.

Den Hersteller kontaktieren

KEINE SYNCHRONISIERUNG ZWISCHEN VERSORGUNG KONTROLL E (CN2) UND
LEISTUNG (CN1)

Sicherstellen, dass die zwei Versorgungen entwaderhronisiert oder um 180 ° nicht synchronissard.
BEZUGSKABEL GEGENUBER DEN LEISTUNGSKABELN VERTAUSCH T

Die vertauschten Bezugskabel nachprifen:

CN3/6 entspricht CN1/3

CN3/7 entsprichtCN1/4

SPANNUNG DES LEISTUNGSTRANSFORMATORS ZU HOCH

Die Berechnung des Leistungstransformators naédprdie Einstellung der dip switches SW+ SW-
nachprifen.

SCHWEISSZEIT LANGER ALS DIE EINGEGEBENE MASCHINENDA TENANGABE 7.XXX

Die auf der SPS eingegebene Schweil3zeit nachpiDferMaschinendatenangabe 7.XXX erhéhen.
VERMINDERUNG DES NETZSPANNUNGSWERTES HOHER ALS 10 %

Die Alarmmeldung hélt die Maschine nicht an undsebwindet nach 10 Sekunden. Die Netzspannung
nachprifen, da diese schwankend ist.

VERMINDERUNG DES NETZSPANNUNGSWERTES HOHER ALS 10 % BEI DER
SCHWEISSUNG

Die Alarmmeldung halt die Maschine nicht an undsebwindet nach 10 Sekunden. Die Netzspannung
nachprifen, da diese schwankend ist.

KEIN SIGNAL AUS DEM FLACHDRAHT

Den Flachdraht in der Maschine kontrollieren: didgst wahrscheinlich nicht korrekt isoliert.
Hardware-Fehler an den Analogeingaben.

Unser technisches Buro kontaktieren.

BRUCH EINES FLACHDRAHTES BEI PARALLGESCHALTETEN FLA CHDRAHTEN

Die Flachdrahte kontrollieren.

KURZSCHLUSS ZWISCHEN DEN FLACHDRAHTEN ODER ZWISCHEN FLACHDRAHTEN
UND ERDE
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F091

F092

F093

F094

F095

F096

F097

F098

F099

Die Flachdrahte kontrollieren. Die Leistungskabgischen dem Temperaturregler und den Flachdrahten
nachprufen..

ALARM | 2T

Sicherstellen, dass keine auRergewdhnliche Aufealorliegt.

ALARM LEISTUNGSBAUTEIL DEFEKT

Problem bei der Hardware,

Den Hersteller kontaktieren

KEIN STROM AUF DEM FLACHDRAHT BEI DER SCHWEISSUNG

Den Kreislauf des Leistungstransformators korigm#h, die Unterbrechung des Flachdrahtes nachprife
die Unterbrechung der Leistungskabel prifen.

UNTERBRECHUNG DES BEZUGSKABELS

Die unterbrochenen Anschliisse der Bezugskabel3{&&NCN3/7 ) kontrollieren.

KEIN NETZSYNCHRONISMUS

Inneres Problem an der Hardware, den Herstelletaktieren.

ALARM V-l ZU HOCH

Der Spannungskreislauf ist Uberlastet

SW1 nachprufen.

Den Trimmer BALANCING nachprtifen

ALARM TEILWEISER KURZSCHLUSS ZWISCHEN DEN FLACHDRAH TEN

Die Flachdrahte in der Maschine kontrollierensdisind wahrscheinlich nicht korrekt isoliert.

Falls der Flachdraht nicht defekt ist und das Rmhweiter bestehenbleibt, so die Maschine teileveis
abkuhlen lassen und einen Burn-in-Zyklus aufnehmaenden Sollwert wieder zu erfassen. Auf den Bbtri
der Maschine in den folgenden Phasen achtgeberdddrProblem zu beseitigen, kann man auch die
MASCHINENANGABE 8.XXX = FAKTOR TEILWEISER KURZSCHUSS erhdhen.

KEIN STROM AUF DEM FLACHDRAHT BEI DER EINSTELLUNG

Den Kreislauf des Leistungstransformators korigm#h, die Unterbrechung des Flachdrahtes nachprife
die Unterbrechung der Leistungskabel prifen.

ALARM EEPROM -SPEICHER

Den Lieferant kontaktieren
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ANHANG G - KARTE FUR DIE WIEDERINBETRIEBNAHME - SEI TE 1

ANMERKUNGEN

MASCHINENMODELL:

KUNDE:

POSITION DES SCHWEISSERS:

ZU SCHWEISSENDE FOLIE:

DICKE DER ZU SCHWEISSENDEN FOLIE:

ANWENDUNGSHINWEISE

Material des Flachdrahtes

Profil des Flachdrahtes

Breite des Flachdrahtes

Dicke des Flachdrahtes

Gesamtlange

Verkupferung / Versilberung an den Randern
Verkupferung / Versilberung in der Mitte
Teflonverkleidung in der Mitte

Anschluf3typ (Parall-/Serienschaltung)

TECHNISCHE DATEN

RESISTIVER WERT DES FLACHDRAHTES
NENNSTROM THERMOSALD
SEKUNDARWERT TRANSFORAMTOR

MODELL THERMOSALD

TABELLE DIP SWITCH

SW + SW
1 2 3 4 1 2 3 4

ON ON

LEISTUNGSFAKTOR

WORWARMUNGSTEMPERATUR
SCHWEISSTEMPERATUR
SCHWEISSDAUER (DURCH SPS)

OFF OFF

[mm]

mm] [

[mm]

[2 x mm]

[mm]

[mm]

[P/S]

ol]|

[30/60/90 A]

V]

[UPSCR_M_V4]

[°C]
[°C]
[Sec.]
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ANHANG G — KARTE FUR WIEDERINBETRIEBNAHME — SEITE 2

TABELLE MASCHINENDATEN  Default
Rampe Erwéar.Grade/10msl. [ 020 ]
Gewinn KV 2. [120]
Gewinn KINT 3. [50.0]
Ansprechschwelle KINT 4. [050 ]
00C=°C / OOF=°F 5. [00C]
50/ 60 Hz 6. [AUT]
Max.Schweil3zeit 7. [00.0 ]
Faktor teilw.Kurzschlu®@ 8. [01.3 ]
Freigabe Alarme 9. [255]
Nennstrom | A. [30/60/90]
Gewinn KD B. [040]
1 = Kaltausgleich Kon. C. [000]
1 = AB Seriel. Drucker. D. [000]
NR Schweif3.Drucker E. [000]
Energie Freigabe F. [000]
Toleranz Vorw.Strom H. [04.0]
Toleranz Vorw.Phase . [06.0]
Toleranz Schwei3.Strom L. [04.0]
Toleranz Schweil3.Phase O. [06.0]
Min.Schwel.En.Aufnahme P. [ 060 ]
Burn-in Temperatur C1l [200]

Burn-in Erwarmungszeit C2 [030]
Zyklenzahl Wechs.Netzfredc3 [ 000 ]
Max.Fehl.1/10000 NetzfreqC4 [ 999 ]

TABELLE SETTING DATEN

Strom Erwarmung Test
V-l augenblick.Test

| read augenblick.Test
Max.Effektivstrom
Effektiver Betriebsstrom
Erwarmungsfaktor

V-1 100 Grade

I-V Max.Nennwert

I-V Nennwert Test
Netzfrequenz

Voffset

Max. Betriebstemperatur
Analogwert

OTP>OONOOA~WNEO

Default

[00.0]
[ xxx ]
[ xxx ]

[ 45/90/135 |

[ xxx ]
[0.9]
[ xxx ]
[3.6]
[ xxx ]
[ xxx ]
[ 400]
[250]
[ Xxx ]

TOr—IMmMOOWPOON>TR®LNE
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